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Dienst le is ter  aus  Le idenschaft

Akust ische Messtechnik

Wir  machen Sound Qual i ty  berechen-

bar  und sorgen durch Analysen und

Opt imierungsvorsch läge dafür,  dass

Ihr  Produkt  den Ohren Ihrer  Kunden

schmeiche l t .



Akust ische Messtechnik

Systeme/Equipment
� MTS Sound Qual i ty

� MTS I -DEAS Test

� Akust ikprüfstand zur Ermitt lung

von Dämmwerten

� Einkanal iger Akust ikanalysator

B&K 2143 (zur Messung des

Schal ldruckpegels  mit  Spektrum-

information)

� Zweikanal  Akust ikanalysator

B&K 2133 (ausgestattet  mit

Schal l intens i tätssonde zur Er-

mitt lung der Schal l -Le istung

von Maschinen und Geräten.

Schal lquel lenortung an größeren 

Maschinen)

Sound Qual i ty,  der akust ische

Gesamteindruck e ines Produktes,

ste l l t  heute e inen wesent l ichen

Wettbewerbsfaktor dar.  Er  ent-

scheidet mit  über Kunden-

zufr iedenheit  und den Erfolg

Ihres Produktes.  Darum ist  es 

so wicht ig,  bei  der Auslegung

mechanischer Komponenten von

Beginn an das Geräusch- und

Schwingungsverhalten mit  zu

berücks icht igen. Mit  modernster

Technik machen wir  uns auf die

Suche nach dem störenden Neben-

geräusch, dem opt imalen Sound

oder nach Lösungskonzepten, um

Lärmpegel  kostengünst ig zu sen-

ken. Wir  unterstützen Sie mit

unserem Know-how und Equip-

ment in den Bereichen Schal l -

und Schwingungstechnik – auf

Wunsch auch bei  Ihnen vor Ort .



Praxisber icht

Lagerschwingungen
im Fahrzeug x1

1

Dynamische
Lagersteifigkeit K1

4

Akustische
Transferfunktion P/F1

5
Lagerkraft F1

2

Schalldruck im 
Fahrzeug P1

3

Dynamische
Lagersteifigkeit Ki

Schalldruck 
im Fahrzeug Pi

Lagerkraft F i

Beispiel 2

Akustische Messung an 

der Pumpe

Es gibt verschiedene Wege, um 

die Schal l -Le istung einer Maschi-

ne,  a lso die Schal lenergie,  d ie

von einer Maschine abgestrahlt

wird,  zu best immen. 

E in kostengünst iger und sehr

guter Weg ist  d ie Schal l -Le istungs-

best immung durch Schal l inten-

s i tätsmessungen. Hierzu messen

wir  d ie abgestrahlte Schal l inten-

s i tät  um die Maschine und be-

z iehen s ie auf die umgebende

Fläche.  Dieses Verfahren nach 

DIN ISO 9614-1 funkt ioniert  im

Labor genauso gut wie vor Ort .

Damit ist  es uns mögl ich,  für  S ie

kostengünst ig Schal l -Le istungs-

pegel  zu ermitte ln,  Aussagen

über die abgestrahlten Schal ls  

zu treffen und einzelne Tei lschal l -

quel len zu lokal is ieren.

Beispiel 1

Transferpfadanalyse an

einem Fahrzeug

Zie l  der Untersuchung ist ,  d ie

körperschal l induzierten Geräusche

an Fahrzeugen zu ermitte ln,  um

die akustischen Eigenschaften

innerhalb e ines Fahrzeuges zu

opt imieren. Dazu werden bei  der

Transfer-  oder auch Geräuschpfad-

analyse die Schal lquel len und

Schal lpfade ermitte l t .  Die dynami-

sche Ste i f igkeit  der Motor lager,

die für die akust ischen Eigen-

schaften e ines Autos e ine wesent-

l iche Rol le spie l t ,  ermitte ln wir

durch patent ierte Prüfverfahren. 
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Unsere  Le is tungen
� Akust ische Untersuchungen

von Maschinen und Anlagen

� Fahrzeugakust ik

� Terz-  und Oktavanalysen;

Messungen vor Ort  mitte ls

Terzanalysator zur Ermitt lung

des Schal ldrucks

� Schal l -Le istungsbest immungen

nach DIN ISO 9614-1

� Entwicklungsarbeiten auf dem

Gebiet der Maschinenakust ik

� Reduzierung der abgestrahlten

Schal l -Le istung durch Opt imie-

rungsmaßnahmen

� Lärmpegelmessung und 

-beseit igung an Arbeitsplätzen

� Ermitt lung akust ischer Kenn-

werte von Dämm-Mater ia l ien

� Noise Path Analys is  =

Transferpfadanalyse

� Schal ldruck- und Schal l -

intens i tätsmessungen

� Messungen zur Maschinen-

kennzeichnung im Rahmen der

CE-Kennzeichnungspf l icht

� Auslegung von Schal ldämpfern

CE-Kennzeichung

Für a l le  Maschinen, die nach 

dem 01.01.1995 auf den Markt

kommen, ist  nach der CE-Kenn-

zeichnungspf l icht die Angabe des

A bewerteten Schal l -Le istungs-

pegels  in Terzauf lösung vorge-

schr ieben. Die dafür erforder l iche

Best immung der Schal l -Le istung

nach DIN ISO 9614-T1 (Hül l -

f lächenverfahren) führen wir

für S ie kostengünst ig durch.
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