bar und sorgen durch-Analysen und
Optimierungsvorschlage dafir, dass
Ihr Produkt“den Ohren lhrer Kunden

schmeichelt.

Wir machen Sound Quality berechen-
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CAL

Dienstleister aus Leidenschaft

I CA Engineering
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Akustische Messtechnik

Sound Quality, der akustische
Gesamteindruck eines Produktes,
stellt heute einen wesentlichen
Wettbewerbsfaktor dar. Er ent-
scheidet mit Gber Kunden-
zufriedenheit und den Erfolg
Ihres Produktes. Darum ist es

so wichtig, bei der Auslegung
mechanischer Komponenten von
Beginn an das Gerdusch- und

Schwingungsverhalten mit zu

berlcksichtigen. Mit modernster
Technik machen wir uns auf die
Suche nach dem stérenden Neben-
gerdusch, dem optimalen Sound
oder nach Lésungskonzepten, um
Larmpegel kostenglinstig zu sen-
ken. Wir unterstitzen Sie mit
unserem Know-how und Equip-
ment in den Bereichen Schall-
und Schwingungstechnik - auf

Wunsch auch bei lhnen vor Ort.

Systeme/Equipment

® MTS Sound Quality

m MTS I-DEAS Test

m Akustikprafstand zur Ermittlung
von Dadmmwerten

m Einkanaliger Akustikanalysator
B&K 2143 (zur Messung des
Schalldruckpegels mit Spektrum-
information)

m Zweikanal Akustikanalysator
B&K 2133 (ausgestattet mit
Schallintensitdtssonde zur Er-
mittlung der Schall-Leistung
von Maschinen und Geréten.
Schallquellenortung an gréBeren

Maschinen)




Praxishericht

Beispiel 1
Transferpfadanalyse an
einem Fahrzeug

Ziel der Untersuchung ist, die
korperschallinduzierten Gerdusche
an Fahrzeugen zu ermitteln, um
die akustischen Eigenschaften
innerhalb eines Fahrzeuges zu
optimieren. Dazu werden bei der
Transfer- oder auch Gerduschpfad-
analyse die Schallquellen und
Schallpfade ermittelt. Die dynami-
sche Steifigkeit der Motorlager,
die fur die akustischen Eigen-
schaften eines Autos eine wesent-
liche Rolle spielt, ermitteln wir

durch patentierte Prufverfahren.

Beispiel 2

Akustische Messung an

der Pumpe

Es gibt verschiedene Wege, um
die Schall-Leistung einer Maschi-
ne, also die Schallenergie, die
von einer Maschine abgestrahlt
wird, zu bestimmen.

Ein kostenglinstiger und sehr
guter Weg ist die Schall-Leistungs-
bestimmung durch Schallinten-

sitdtsmessungen. Hierzu messen

Dynamische
Lagersteifigkeit K,

Lagerschwingungen
im Fahrzeug x -
! Dynamische

E - —
Lagerkraft F,

Akustische
E <= Transferfunktion P/F,

Schalldruck im
Fahrzeug P,

Schalldruck
im Fahrzeug P,

Lagerkraft F,

wir die abgestrahlte Schallinten-
sitdt um die Maschine und be-
ziehen sie auf die umgebende
Fldche. Dieses Verfahren nach
DIN 1SO 9614-1 funktioniert im
Labor genauso gut wie vor Ort.
Damit ist es uns moglich, fur Sie
kostengtnstig Schall-Leistungs-
pegel zu ermitteln, Aussagen
Uber die abgestrahlten Schalls
zu treffen und einzelne Teilschall-

quellen zu lokalisieren.
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Unsere Leistungen

m Akustische Untersuchungen
von Maschinen und Anlagen

m Fahrzeugakustik

m Terz- und Oktavanalysen;
Messungen vor Ort mittels
Terzanalysator zur Ermittlung
des Schalldrucks

m Schall-Leistungsbestimmungen
nach DIN ISO 9614-1

m Entwicklungsarbeiten auf dem
Gebiet der Maschinenakustik

® Reduzierung der abgestrahlten
Schall-Leistung durch Optimie-
rungsmaBnahmen

m Larmpegelmessung und
-beseitigung an Arbeitsplatzen

m Ermittlung akustischer Kenn-
werte von Damm-Materialien

m Noise Path Analysis =
Transferpfadanalyse

m Schalldruck- und Schall-
intensitatsmessungen

®m Messungen zur Maschinen-
kennzeichnung im Rahmen der
CE-Kennzeichnungspflicht

m Auslegung von Schalldampfern

CE-Kennzeichung

Fir alle Maschinen, die nach

dem 01.01.1995 auf den Markt
kommen, ist nach der CE-Kenn-
zeichnungspflicht die Angabe des
A bewerteten Schall-Leistungs-
pegels in Terzauflésung vorge-
schrieben. Die daftr erforderliche
Bestimmung der Schall-Leistung
nach DIN ISO 9614-T1 (Hull-
flachenverfahren) fihren wir

fir Sie kostengUnstig durch.
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